附件3：
2018年铜陵学院对口招生考试技能测试考核办法
[bookmark: _GoBack]财经商贸类专业对口招生专业技能测试方案
一、考核内容
（一）考核项目一
1.会计凭证的填制与审核
（1）原始凭证的填制与审核：要求考生在规定是时间内，完成如“收据”、“现金支票”、“转账支票”、“增值税专用发票”、“商业汇票”、“银行电汇凭证”、“托收承付凭证”、“领料单”、“发料凭证汇总表”、“借款单”、“进账单”、“原材料入库单”、“折旧费计算分配表”、“制造费用分配表”、“成本计算单”等常见原始凭证的填制与审核；
（2）记账凭证的填制与审核：要求考生在规定的时间内，完成通用记账凭证的填制与审核。
2.制造业企业基本业务处理
（1）筹资过程的基本业务处理
（2）供应过程的基本业务处理
（3）生产过程的基本业务处理
（4）销售过程的基本业务处理
（5）利润形成与分配的基本业务处理
（6）成本核算业务的处理（包括采购成本、生产成本和销售成本的计算）
注：以《企业会计准则》（2007年）和现行税法为标准，以制造业企业一个月业务20-30笔业务为限。
（二）考核项目二
掌握科目汇总表、资产负债表和利润表的编制。
要求考生根据给出的20-30笔经济业务分录和相关账户期初余额或发生额，编制科目汇总表和资产负债表及利润表。
二、考核用时及分值分配
考核项目一： 
限时 90 分钟，满分 150 分。
1.原始凭证的填制与完善 40 分；
2.记账凭证的填制 90 分；
3.记账凭证的审核 20 分；
考核项目二：
限时 60 分钟，满分 100 分。
1.科目汇总表的编制 40 分；
2.资产负债表的编制 30 分；
3.利润表的编制 30 分；
两项合计考试时间为150分钟，总分250分。

加工制造类专业群对口招生专业技能测试方案
钳工或低压电器控制电路安装二选一, 考生可根据所学专业情况任选一项进行测试, 考生务必于现场报名时选定测试项目，一经确定，不得变更。
（一）钳工技能测试实施方案
测试时间为 120 分钟，测试分值为 250 分。
1．测试内容
（1）分析图纸，制定零件的加工工艺，填写工艺卡片。     
（2）合理运用钳工手段，加工工件达到零件图纸技术要求。 
2．测试方法
（1）操作基础       
①加工零件图纸的识图：读懂零件图；        
②根据零件图纸合理选择加工工艺过程，正确选择加工工具、量具；       
③工件的正确划线及加工步骤工艺确定；       
④常用工具的正确选择和操作。    
（2）操作技能要素及要求        
①划线；        
②零件加工；        
③零件精度测量；
（3）安全文明生产及其他 
3.测试要求      
（1）根据加工零件图纸，合理选择加工工艺、钳工工具、量具，使用工具、量具完成零件加工；
（2）能锯、锉削平面，锉削零件的尺寸、形状、位置精度不低于 IT10，表面粗糙度不低于 Ra3.2；能合理选用钻削用量进行钻孔，钻孔的孔径尺寸、形状、位置精度不低于 IT12。 
4.测试赋分
（1）按所给的工艺卡片合理填写工序内容，夹具，工具，量具（25 分）；
（2）基本操作规范（30 分）；           
（3）零件形位精度（40 分）；                                                    
（4）加工零件的尺寸精度（100 分）；                                              
（5）加工零件的表面粗糙度（30 分）；                                            
（6）根据职业素养评分要求，现场给分（25分）。      
（二）低压电器控制电路安装技能测试实施方案
测试时间为120分钟，测试分值为250分。
一、测试内容
1. 笔试问答题。
   要求考生根据接线图在试卷上回答问题。
2. 控制线路安装操作。
要求：
（1）能正确使用万用表和电工工具；
（2）能正确识别电路图并按图接线；
（3）能正确识别、检测电器元件；
（4）能正确合理地连接电器原件和导线，保证电路的可靠性和安全性，能进行故障分析和排除。
二、测试方法
（1）读图并理解线路图原理，然后笔试回答问题。
（2）控制电路安装过程中，各元件的安装位置应整齐、匀称，间距合理，便于元件的更换，紧固各元件时要用力均匀，紧固程度适当。
（3）布线通道尽可能少，同路并行导线按主、控电路分类集中，单层密排，紧贴安装面布线。
（4）同一平面的导线应高低一致或前后一致，不能交叉；非交叉不可时，该根导线应在接线端子引出时，就水平架空跨越，但必须走线合理。
（5）布线应横平坚直、分布均匀；变换走向时应垂直；布线时严禁损伤线芯和导线绝缘。
（6）同一元件、同一回路的不同接点的导线间距离应保持一致。
（7）一个电器元件接线端子上的连接导线不得多于两根，每节接线端子板上的连接导线一般只允许连接一根。
（8）根据电路图检查控制板布线的正确性。
（9）安装完毕的控制线路板，必须经过认真检查以后才允许通电，以防止错接、漏接造成不能正常运转或短路事故。
（10）按电路图或接线图从电源端开始，逐段核对接线及接线端子处线号是否正确，有无漏接、错接之处；检查导线接点是否符合要求，压接是否牢固。
（11）安全文明生产及其他。
三、测试成绩构成
1. 笔试问答题,共2题（40分）
填空：识别元器件(共12分)。
电路图原理分析(共28分)。正确画出流程图得14分，正确描述启动停止状态得14分。
2.操作部分(共210分）
(1)能正确认识和使用万用表、十字起、一字起、尖嘴钳、剥线钳等工具，得20分；
(2)能正确使用万用表检测线路、排除故障，得30分。
(3)能正确完整安装主电路，得35分，有一处触点错误、断路、短路扣5分。
(4) 能正确完整安装控制线路，得35分，有一处触点错误、断路、短路 扣5分。
(5)安装完毕能调试成功，得20分，每返工一次扣5分。
(6)符合接线工艺要求，得30分，违反规则一处扣5分。
(7)操作过程中符合安全生产规范及职业素养，得25分，违反规则一次扣5分。
(8)在规定时间内安装、调试完成，得15分，超时不得分。

